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DADOS DO EQUIPAMENTO

EQUIPAMENTO

CALDEIRA

FABRICANTE TRC MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA
ENDERECO BR 386 KM 386 SN TRIUNFO-RS

TIPO DE EQUIPAMENTO MISTO

FLUIDO PRINCIPAL VAPOR SATURADO

NUMERO DE ORDEM CAL TR 83

CATEGORIA B

COMBUSTIVEL LENHA TORETE

TIRAGEM FORCADA PARA ASPIRACAO

PMTA 10,0 KGF/CM2

PRESSAO DE TRABALHO

10,0 KGF/CM?

TESTE HIDROSTATICO

15,0 KGF/CM?

PRODUCAO DE VAPOR 6,0 TON/H
ANO DE FABRICACAO 2024
SUPERFICIE DE AQUECIMENTO | 280 M2

CODIGO DE PROJETO

ASME | DV 1 2010
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LOCALIZACAO DO EQUIPAMENTO

EMPRESA:

SETOR:

ENDERECO:

CIDADE:

BAIRRO:

ESTADO:

CNPJ:

LATITUDE: 21°33'46.59"S

MARFRIG GLOBAL FOODS
INDUSTRIALIZADOS - UTILIDADES

ROD. BR 267 KM 35 CEP 79.780-000
Bataguassu

Zona Rural

Mato Grosso do Sul (MS)
03.853.896/0027-89

LONGITUDE: 49°51'4.28"0

Patio dellriagem Modelo

Paradalde/caminhao




TIPO DE INSPECAO EXECUTADA

Inspecéo Periddica

A presente inspecdo foi realizada em conformidade com o item 13.4.4.4 da Norma
Regulamentadora n°® 13 (NR-13), publicada pela Portaria GM n° 3.214 de 08 de junho de
1978 do M.T.E., observando os critérios técnicos e prazos maximos para inspecdes
periddicas de seguranca.

Conforme estabelece o item 13.4.4.4 da NR-13:

“A inspegéo de seguranga periddica, constituida por exames interno e externo, deve ser
executada nos seguintes prazos maximos:.”

a) 12 (doze) meses para caldeiras das categorias A e B;

b) 18 (dezoito) meses para caldeiras de recuperacao de alcalis de qualquer categoria;

) 24 (vinte e quatro) meses para caldeiras da categoria A, desde que aos 12 (doze) meses
sejam testadas as pressfes de abertura das valvulas de seguranca;

d) 30 (trinta) meses para caldeiras da categoria B com Sistema de Gerenciamento de
Combustéo (SGC) que atenda ao disposto no Anexo IV desta horma.

PROCEDIMENTO DE INSPETORIA ADOTADO

A inspecéo foi conduzida conforme metodologia técnica prevista na NR-13 e procedimentos
internos da Alfa Service — Engenharia e Inspecdes, abrangendo as seguintes etapas:

e Analise documental: Verificacdo da conformidade dos documentos técnicos e legais
do equipamento com os requisitos da NR-13 e suas atualizac¢des vigentes;

e Avaliacdo das condi¢cOes de instalacao: Inspecao fisica do local de instalacdo da
caldeira, verificando aspectos de seguranca, acessibilidade, ventilacédo e integridade
estrutural;

e Exame visual externo e interno: Inspecao detalhada das superficies do equipamento
para deteccdo de descontinuidades aparentes, corrosdes, trincas, deformagdes
ou falhas de solda;

e Medicdo de espessura das chapas estruturais: Avaliagdo da integridade das
chapas e componentes mediante ensaio por ultrassom de espessura (método
ferromagnético);

e Andlise da parede de tubos da caldeira: Inspecdo das paredes dos tubos para
verificacdo de redug¢fes dimensionais e indicios de corrosao interna ou eroséo;

e Exame de costado e espelhos do baldo: Avaliagdo dimensional e visual das regibes
de costado e espelhos, verificando integridade e eventuais anomalias superficiais;

e Exame boroscépico: Inspecdo interna de tubos e componentes por meio de
equipamento boroscopico, visando identificar condi¢bes internas de operagédo e
depositos;

e Teste de estanqueidade: Ensaios realizados para comprovacdo da auséncia de
vazamentos e conformidade da vedacdo;

e Teste de acumulacdo e atuacdo de valvulas de seguranca: Avaliacdo do
desempenho operacional das valvulas de seguranca, verificando pressdo de
abertura, estanqueidade e fechamento;

e Verificacdo funcional de dispositivos de seguranca e controle: Avaliagdo dos
elementos de instrumentacdo e componentes periféricos que impactam a
seguranca operacional da caldeira;

e Analise do ambiente de instalacdo: Verificacdo das condi¢cfes gerais da area,
incluindo sinalizagdo, acessos, iluminacdo, ventilacdo e demais fatores de
seguranga do entorno.



ANALISE DOCUMENTAL

Conforme as exigéncias estabelecidas pela NR-13, item 13.4.1.5, foi realizada a verificacdo documental
dos registros técnicos e legais relativos a caldeira inspecionada.
Todos os documentos obrigatérios foram apresentados, analisados e considerados em conformidade

com os requisitos normativos vigentes, conforme demonstrado na tabela a seguir:

EXIGENCIA NORMATIVA REFERENCIA NR 13 STATUS DE
ATENDIMENTO

Prontuério da Caldeira NR 13.4.1.5, alinea “a” « Atende
Registro de Seguranca NR 13.4.1.5, alinea “b” « Atende
Projeto de Instalacdo NR 13.4.1.5, alinea “c” «/ Atende
Projeto de alteragédo e reparo (PAR) NR 13.4.1.5, alinea “d” « Atende
Relatério de Inspecédo de Seguranca NR 13.4.1.5, alinea “e”  Atende
Certificados de Inspecéo e Teste dos Dispositivos de Seguran¢a | NR 13.4.1.5, alinea “f” « Atende
Certificados de Cor]cluséo do Curso de Seguranca para ;Arlexg I item 1.1, alineas « Atende
Operadores de Caldeira a’e“b

Carta de Pratica Profissional Supervisionada Anexo |, item 1.5 «/ Atende

Conclusao da Analise Documental

Todos os documentos exigidos pela NR-13 encontram-se disponiveis, validos e
devidamente atualizados, atendendo integralmente as exigéncias legais e técnicas
aplicaveis ao equipamento inspecionado.
N&o foram constatadas pendéncias documentais ou inconformidades que
comprometam a seguranca operacional ou a rastreabilidade técnica da caldeira.




ANALISE DE RISCOS GRAVES E IMINENTES (RGI)

De acordo com o item 13.3.1 da NR-13, as seguintes situacdes caracterizam condi¢fes de grave e
iminente  risco, devendo ser avaliadas durante a inspecdo de  seguranca.
A andlise foi conduzida conforme os critérios da norma e demais subitens aplicaveis, especialmente os
itens 13.4.1.2, 13.4.1.3 e 13.4.3.3, considerando as condi¢des fisicas, operacionais e de seguranca da

caldeira inspecionada.

Exigéncia Normativa (NR-13)

Descricdo / Condicado Avaliada

Status de
Conformidade

13.3.1 - Risco Grave e Iminente:
Operacao de equipamentos
abrangidos por esta NR sem o0s
dispositivos de seguranca previstos na

alinea “a” do subitem 13.4.1.2

Verificada a presenca e funcionamento de todos os

dispositivos de seguranca obrigatérios.

/ Conforme

13.4.1.2 — Dispositivos Obrigatorios
em Caldeiras:

a) Valvula de seguranca com pressao
de abertura ajustada < PMTA,; b)
Manémetro indicador da presséo do
vapor acumulado;

¢) Sistema independente de
alimentacéo de agua (quando
aplicavel);

d) Sistema de drenagem rapida (para
caldeiras de recuperacédo de alcalis);
e) Sistema automatico de controle de
nivel de agua com intertravamento de
seguranca.

Todos os dispositivos foram inspecionados,

encontram-se em opera¢do adequada.

testados e

/ Conforme

Atraso na execucédo da inspecdo de
seguranca periddica.

Inspecéo realizada dentro do prazo estabelecido pela NR-

13.

/ Conforme

Auséncia ou bloqueio de dispositivos
de seguranca, sem justificativa técnica
formal.

Nenhuma obstrucéo, bloqueio ou auséncia de dispositivos

de seguranca foi identificada.

</ Conforme

Auséncia ou indisponibilidade
operacional do dispositivo de controle
de nivel de agua.

Sistema de controle de nivel operante e devidamente

testado.

/ Conforme

Operacdo de equipamento cujo
relatério de inspecdo anterior ateste
inaptidéo operacional.

N&o se aplica — ultimo relatério atesta condi¢éo segura de

operagao.

 Conforme

13.4.3.3 — Operacdo e Controle:
Toda caldeira deve estar sob operacéo
e controle de operador de caldeira
qualificado e certificado conforme
Anexo | da NR-13.

Operacao realizada exclusivamente por
habilitado, com certificado valido.

profissional

«/ Conforme

Concluséo da Andlise de Risco Grave e Iminente (RGI)

ApGs avaliagdo criteriosa dos itens previstos no subitem 13.3.1 da NR-13, n&do foram identificadas
condicbes caracterizaveis como Risco Grave e Iminente (RGI).
Todos os dispositivos de seguranca, instrumentacdo e controles operacionais encontram-se em
conformidade com o0s requisitos normativos, garantindo condicdo segura de operagcao do
equipamento.
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ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS (END)
ESPELHO TRASEIRO

P 01 15,90 mm \ 5/8" 12,5600 mm 15,92 mm
P 02 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 03 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,93 mm
P 04 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 05 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 06 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,91 mm
P 07 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,93 mm
P 08 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,93 mm
P 09 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P < 5/8 12,600 mm 15,93 mm

10 15,90 mm




ESPELHO DIANTEIRO

Espessura Espessura Espessura
Ponto . e .
Nominal (mm) minima (mm) Medida (mm)

P 01 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,88 mm
P 02 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 03 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,90 mm
P 04 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,91 mm
P 05 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 06 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,90 mm
P 07 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,92 mm
P 08 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 09 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,90 mm
P 10 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,90 mm

12



COSTADO

L=
ﬁéﬁ/:w

«0“"»

Espessura Espessura Espessura
Ponto . e .
Nominal (mm) minima (mm) Medida (mm)

P 01 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,95 mm
P 02 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,91 mm
P 03 15,90 mm \ 5/8 12,500 mm 15,90 mm
P 04 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 05 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 06 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,92 mm
P 07 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,92 mm
P 08 15,90 mm \ 5/8" 12,500 mm 15,90 mm
P 09 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,92 mm
P 10 15,90 mm \ 5/8 12,5600 mm 15,90 mm

13



FORNALHA

FEspessura FEspessura Espessura
Ponto . _ . X
Nominal (mm) minima (mm) Medida (mm)
P 01 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 02 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 03 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 04 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 05 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 06 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 07 3,91 mm 3,2 mm 3,92 mm
P 08 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 09 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 10 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 11 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 12 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 13 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 14 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 15 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 186 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 17 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 18 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 19 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 20 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 21 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 22 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 23 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 24 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 25 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 26 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 27 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 28 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 29 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 30 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 31 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 32 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 33 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 34 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 35 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 36 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 37 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 38 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 39 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 40 3,91 mm 3,2 mm 3,92 mm
P 41 3,91 mm 3,2 mm 3,92 mm
P 42 3,91 mm 3,2 mm 3,92 mm
P 43 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 44 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 45 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 46 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 47 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 48 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 49 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 50 3,91 mm 3,2 mm 3,92 mm
P 51 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 52 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 53 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm




P 54 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 55 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 56 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 57 3,91 mm 3,2 mm 3,91 mm
P 58 3,91 mm 3,2 mm 3,89 mm
P 59 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm
P 60 3,91 mm 3,2 mm 3,90 mm

15



EXAME VISUAL INTERNO - BOROSCOPIA

N&o foram encontradas anomalias que comprometem o funcionamento no interior da
caldeira.




DISPOSITIVOS OBRIGATORIOS
(Conforme Item 13.4.1.2 da NR-13)

Controle de nivel de agua

e) sistema automatico de controle do nivel de agua com intertravamento que evite o
superaquecimento por alimentacdo deficiente
r = 4

f'\"
7 4 ,/"\-.
il S
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Injecdo de agua independente.

c) injetor ou sistema de alimentacdo de agua independente do principal, nas caldeiras de
combustivel sélido ndo atomizado ou com queima em suspensao;

18



Indicador de pressao

b) instrumento que indique a pressao do vapor acumulado

Z

19



Vélvulas de seguranca

a) vélvula de seguranca com pressdo de abertura ajustada em valor igual ou inferior a Pressdo Maxima
de Trabalho Admissivel - PMTA, respeitados os requisitos do cédigo de construgado relativos a aberturas
escalonadas e tolerancias de pressdo de ajuste;

e

e




TUBOS VISUAL INTERNO
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TESTE HIDROSTATICO

TESTE HIDRAULICO

15,00 kgf/cm?

MINUTOS KGF/CM?

TEMPO PRESSAO

RESULTANTE DO TESTE: APROVADO

(@ =y
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ANALISE DO LOCAL DE INSTALACAO DO EQUIPAMENTO

Conforme o item 13.4.2.3 da NR-13, as caldeiras devem ser instaladas em local especifico,
denominado Casa de Caldeiras ou Area de Caldeiras, devendo atender aos seguintes

requisitos normativos:

Exigéncia Normativa (NR-

Descricao / Condicao

Status de Conformidade

depésitos de combustiveis
(exceto reservatérios para
partida com até 2.000 L), do
limite de propriedade de
terceiros e do limite com vias

13.4.2.3) Avaliada
a) A casa de caldeiras deve
estar afastada, no minimo, 3
metros de outras
instalactes do
estabelecimento, dos | Estrutura devidamente

afastada conforme distancia
minima exigida pela norma.

</ Conforme

desobstruidas, sinalizadas
e dispostas em diregcdes
distintas.

publicas.

b) Deve dispor de duas

saidas amplas,

permanentemente Acesso seguro, sinalizado e

livre de obstrucdes.

</ Conforme

¢) Deve possuir acesso facil
e seguro para operagao e
manutenc¢do. Guarda-corpos
e passarelas devem ter vaos
gue impecam a queda de
pessoas.

Acesso adequado, com
guarda-corpos e plataformas
conforme  requisitos de
seguranca.

«/ Conforme

d) Deve possuir sistema de

captacdo e lancamento
dos gases e material
particulado, provenientes

da combustéo, para fora da

Equipamento mecanismo de
captacdo de gases e
lancamento para fora da
area de operacgdo, conforme

«/ Conforme

vigentes.

area de operacdo, em . S

: it normas ambientais vigentes.
atendimento as normas
ambientais vigentes.
e) Deve dispor de
iluminacao adequada, | lluminacao geral instalada e

¢ quade inagao g «/ Conforme

conforme normas oficiais | funcional.

f) Deve possuir sistema de
iluminagdo de emergéncia,
caso opere no periodo
noturno.

Sistema de iluminagdo de
emergéncia instalado e
operante.

</ Conforme

O local de instalagéo da caldeira atende aos requisitos de seguranca previstos no
item 13.4.2.3 da NR-13, apresentando condi¢cdes adequadas de acesso, iluminacgao,

afastamento

e

seguranca

operacional.

N&o foram constatadas irregularidades estruturais ou inconformidades com o disposto

na norma.

23



DATA DE REALIZACAO DA INSPECAO
INICIO: 15/02/2026
FINAL: 15/02/2026

PARECER TECNICO — CONDICAO OPERACIONAL

De acordo com as inspecdes e aferices realizadas, 0 equipamento encontra-se apto
para operar dentro das condi¢cdes de projeto, conforme parametros estabelecidos
pelo cédigo de construcao e pelos requisitos da NR-13, excetuando-se a ocorréncia
de quaisquer modificacdes ou intervencdes estruturais ndo previamente
comunicadas ao inspetor responsavel técnico.

A elaboracéo e execucédo de um plano de acao (cronograma) para atendimento
das recomendacdes e observacdes descritas neste relatério sdo indispensaveis
a manutencdo da integridade do equipamento e a prevencéao de falhas que possam
comprometer a seguranca operacional e a integridade fisica dos colaboradores.

PROXIMA INSPECAO

Conforme estabelece o item 13.4.4.4 da Norma Regulamentadora n° 13 (NR-13), a
inspecdo de seguranca periddica, constituida por exames interno e externo, deve
ser executada nos seguintes prazos maximos:

a) 12 (doze) meses para caldeiras das categorias A e B;
b) 18 (dezoito) meses para caldeiras de recuperacdo de Alcalis;
c) 24 (vinte e quatro) meses para caldeiras da categoria A, desde que aos 12 (doze)
meses sejam testadas as pressfes de abertura das valvulas de seguranca;
d) 30 (trinta) meses para caldeiras da categoria B com Sistema de Gerenciamento
de Combustao (SGC) conforme Anexo IV da NR-13.

Considerando as condi¢Oes operacionais atuais e a categoria do equipamento, fica
definida a proximainspecao de seguranca peridédica para o més de Fevereiro de
2027, em atendimento ao prazo maximo estabelecido pela NR-13, item 13.4.4.4,
alinea “a”.

24



RECOMENDACOES GERAIS

Com base nas verificagcdes realizadas durante a inspegéo e considerando os requisitos de
seguranca estabelecidos nas Normas Regulamentadoras NR-13 e NR-12, bem como nas
boas praticas de operacdo e manutencdo de equipamentos térmicos pressurizados,
recomenda-se a adoc¢ao das seguintes acfes preventivas e corretivas:

1. Manutencéo e controle da gualidade da agua

Manter historico atualizado dos relatérios de analise quimica da agua da caldeira,
observando os parametros de alcalinidade, dureza e sélidos dissolvidos totais.

Elaboracéo de plano de manutencao preventiva
Elaborar e implementar um plano de manutencéo preventiva, a ser aplicado durante
as paradas programadas do equipamento, contemplando a verificagcdo e
manutencédo de:

o Vélvulas de controle e bloqueio;
Valvulas de retencédo e de seguranca;
Bombas de alimentagéo de agua;
Ventilador e exaustor;
Vélvula injetora manual de 4gua;
Vélvulas de descarga de fundo.
O objetivo é garantir desempenho operacional continuo e confiabilidade
dos sistemas auxiliares da caldeira.
Limpeza externa da caldeira
Programar, durante as paradas operacionais, a sopragem com ar comprimido em
toda a parte externa da caldeira, com o objetivo de remover o acimulo de p6 e
residuos provenientes da queima, preservando a integridade superficial e a
eficiéncia térmica do isolamento.

o O O O O

4. Manter operadores devidamente treinados em segurancga na operacao de caldeiras

5.

Instalacdo de régua de nivel na garrafa de nivel indicando reposicdo de agua do
sistema automéatico conforme diagrama abaixo

Nivel maximo

Desliga bomba

Nivel minimo

Liga bomba

25



RESPONSABILIDADE TECNICA

Responsabilidade Técnica
Alfa Service

57.413.969/0001-01

ART - Supervisdo/Coordenacéo
13202501355172
Renato Rodrigues Borges
Engenheiro Mecéanico/Engenheiro de Seguranga do Trabalho
Crea 1008294713D-GO
5071587938-SP
RNP: 1008294713

nato odﬂgUGS f993

Bataguassu, 15 de Mar¢o 2026
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Anotacao de Responsabilidade Técnica -
ART Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977

CREA-MS

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do MS
1.R 4

Técnico.

Pagina 1/1
ART DE OBRA/SERVICO

1320250135172

P

RENATO RODRIGUES BORGES
Titulo Profissional: ENGENHEIRO MECANICO - ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO

Empresa Contratada:

RNP: 1008294713
Registro: GO1008294713

Registro:

2. Dados do Contrato

Contratante: ALFA SERVICE CONSULTORIA EMPRESARIAL LTDA

Rua: RUA ACOTIPA Bairro: ITAQUERA

Cidade: SAO PAULO UF: SP

Contrato: Celebrado em: 23/10/2025
Valor: R$ 2.000,00 Tipo de Contratante: PESSOA JURIDICA

Agao Institucional:

CPF/CNPJ: 57.413.969/0001-01

Nuamero: 65

Pais: Brasil

CEP: 08.210-040

Vinculado & ART:

3. Dados Obra/Servigo

Logradouro Bairro Nimero Complemento Cidade Coordenada
RODOVIA 267 ZONA RURAL SN KM 35 BATAGUASSU MS BRA 79.780-000

Data de Inicio: 23/10/2025 Previsao Término: 23/12/2026 Cadigo:

Tipo Proprietario: PESSOA JURIDICA Proprietario: MARFRIG GLOBAL FOODS CPF/CNPJ: 03.853.896/0027-89

Finalidade: INDUSTRIAL

4. Ativi Té
Supervisdao
Analise :re\{engao e Controle de Riscos -> Gerenciamento e Controle de Riscos -> de controle 1,0000 unidade (un)
e riscos
Inspegdo Mecanica -> Si Fluidodinadmicos -> de si: e redes de GLP 1,0000 unidade (un)
Inspecio Prevencdo e Controle de Riscos -> Seguranca em Redes_e Tubulagdes de Fluidos, Gases 2,0000 unidade (un)
e Vapores -> de seguranca em redes e tubulagoes de fluidos, gases e vapores
s Prevencdo e Controle de Riscos -> Seguranca em Caldeiras e Vasos de Pressdo -> de =
Anspecho seguranca em caldeiras e/ou vasos de pressdo (NR13) 1,0000. unidade (un)
Ap6s a conclusao das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART
5. Observagoes
NR 12 - OPERAGAO DE MAQUINAS NR 13 - CALDEIRAS E VASOS DE PRESSAO NR 36 - ABATE E PROCESSAMENTO
——6. Declaragdes
Clausula Compromissaria: qualquer conflito ou litigio originado do presente contrato, bem como sua interpretagéo ou
execucao, sera resolvido por arbitragem, de acordo com a Lei n°. 9.307, de 23 de setembro de 1996, por meio de Centro de Profissional
Mediagao de Arbi - CMA vi lado ao CREA-MS, nos termos do respectivo regulamento de arbitragem que,
p! as partes decl. concordar.
Contratante

Acessibilidade: Declaro atendimento as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislagdo especifica e no Decreto n° 5.296, de 2 de dezembro de 2004.

7. Enti de Classe

9. Infor

A ART é valida
8. Assinaturas

Aal

pagamento ou conferéncia no site do Crea.

do comprovante do

P G

Declaro serem verdadeiras as informacgdes acima.

Local data

016.073.521-17 - RENATO RODRIGUES BORGES

57.413.969/0001-01 - ALFA SERVICE CONSULTORIA EMPRESARIAL LTDA

deste pode ser verificada no site www.creams.org.br ou
www.confea.org.br.
A guarda da via assinada da ART sera de responsabilidade do profissional e do

contratante com o

www.creams.org.br creams@creams.org.br
Tel: (67)3368-1000 / 0800-368-1000

bjetivo de d o contratual.

REA-M
o

Agronoria do

Valor ART: R$ 103,03 Registrada em 24/10/2025 Valor Pago: R$ 103,03

Documento assinado digitalmente

GETULIO JOSE VIEIRA JUNIOR
Data: 30/10/2025 15:52:45-0300

Documento assinado digitalmente

RENATO RODRIGUES BORGES
Data: 27/10/2025 15:00:39-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

govb

Verifique em https://validar.iti.gov.br

Nosso Nimero: 140000000018309432




